Blacha cienka ocynkowana ogniowo

Blacha cienka ocynkowana ogniowo.

Wymiary
Tasma szeroka/cieta wzdtuznie Formatki (np. prostokatne, trapezowe?) itp.)
Grubos¢ 0,25-5,00 mm 0,40-5,00 mm
Szeroko$¢ 7-1850 mm? 35-1850 mm
Dtugosc - 35-6000 mm4
Srednica wewnetrzna  300/400/500/508 lub 610 mm? -
Srednicazewnetrzna  min. 800 mm, maks. 2000 mm -

1) W zaleznosci od gatunku stali i grubosci.

2) Mniejsze $rednice wewnetrzne na zamowienie.

3) Minimalny posuw 300 mm, zakres katowy + 35°.

4) Najmniejszy wymiar 35 mm x 300 mm (w zaleznosci od gatunku stali i grubosci).

Powierzchnie
Rodzaj obrébki powierzchni Rodzaj powierzchni
P  fosfatyzowana A powierzchnia zwykta

Rodzaj wykonania powierzchni

S  dodatkowa organiczna btona ochronna N zwykly kwiat na powierzchni ocynkowane;®

M maly kwiat na powierzchni ocynkowanej

Powtoki cynkowe®

100, 140, 200, 275, 350 g/m? dwustronne

5) W zaleznosci od gatunku, przekroju tamy i rodzaju wykonania powierzchni. Dalsze cigzary powtok na strone do uzgodnienia.
6) Wybrany kwiat na powierzchni ocynkowanej na zyczenie.

Tolerancje

Tolerancje ksztattu oraz tolerancje wymiarowe wedtug DIN EN 10 143 (bardziej zawezone tolerancje wedtug uzgodnien).




Gatunki i wlasnosci mechaniczne

Gatunek Numer Granica Wytrzymatos$¢ Wydtuzenie przy
materiatowy plastycznosci R, narozciaganie R, zrywaniu Agy? r n
N/mm? N/mm? % min. min. min.

Stale miekkie do obrébki plastycznej na zimno (DIN EN 10 327)

DX51D+Z 270-500

DX52D+Z

DX53D+Z

DX54D+Z

DX56D+Z

DX57D+Z 120-170 260-350

Gatunek Numer 0,2%-umowna Wytrzymatos¢ Wydtuzenie przy

materiatowy granica plastycznosci  na rozcigganie R, zrywaniu Agy® r n
Rpo2® N/mm2 min.  N/mm?2 min. % min. min. min.

Stale konstrukcyjne (DIN EN 10 326)

S220GD +Z
S250GD +Z
S280GD +Z
S320GD +Z
S350GD +Z
S550GD +Z

Gatunek Numer 0,2%-umowna granica  Wytrzymatos¢ Wydtuzenie przy
materiatowy plastycznosci Ry ,% narozciagganie Ry, zrywaniu Ago® r n
N/mm?poprzeczne N/mm? poprzeczne % min.poprzeczne min. min.

Stale konstrukcyjne o podwyzszonej wytrzymatosci (DIN EN 10 292)

HX180YD+Z  1.0921 180-240 340-400 34 1,707 0,18
HX 220 YD +Z
HX 260 YD +Z
HX300YD+Z
HX 260 LAD +Z
HX 300 LAD +Z
HX 340 LAD +Z
HX380LAD+Z
HX 420 LAD +Z
HX 180 BD + Z
HX 220 BD +Z
HX260BD+Z 1.
HX300BD+Z  1.0930 300-360 400-480 26 - -

Stale o austenicie szczatkowym (TRIP) Stale dwufazowe
wedtug karty materiatowej firmy ThyssenKrupp wedtug karty materiatowej firmy ThyssenKrupp

RA-K® 38/60 +Z DP-K®30/50 +Z
RA-K® 40/70 +Z DP-K®34/60 +Z
RA-K® 42/80 +Z

Dalsze gatunki stali

Dalsze gatunki stali wedtug norm zaktadowych i norm zagranicznych na zaméwienie.

1) Dla niewyraznie okreslonej granicy plastycznosci obowiazuja wartosci dla 0,2%-umownej granicy plastycznosci Ry », dla wyraznie okreslonej granicy plastycznosci
warto$¢ dla dolnej granicy plastyczno$ci R,

Przy grubosciach produktow 0,50 < t < 0,70 mm (tacznie z powtoka) wartosci minimalne wydtuzenia przy zrywaniu Ag zmniejszaja sie o 2 jednostki, dlat< 0,50 mm
0 4 jednostki.

3) Przy wyraznie okreslonej granicy plastyczno$ci obowiazujg wartosci gornej granicy plastycznosci Rey.

4) Dla grubosci produktéw < 0,70 mm (tacznie z powtoka) warto$ci minimalne wydtuzenia przy zrywaniu Agg zmniejszaja sie o 2 jednostki.

5) Przy wyraznie okreslonej granicy plastycznosci obowiazujg wartosci dla dolnej granicy plastycznosci R,

6) Zmniejszone minimalne warto$ci wydtuzenia obowiazuja dla grubosci < 5 mm (minus 4 jednostki) oraz dla grubosci > 5 mmi < 0,70 mm (minus 2 jednostki).

7) Przy grubosciach > 1,50 mm wartosci r zostajg zmniejszone 0 0,2.
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