Blacha cienka walcowana na zimno

Blacha cienka walcowana na zimno.

Wymiary
Tasma szeroka/cieta wzdtuznie Formatki (np. prostokatne, trapezowe?) itp.)
Grubos¢ 0,25-4,00 mm? 0,40-3,00 mm
Szeroko$¢
Diugos¢

Srednica wewnetrzna

Srednicazewnetrzna  min. 800 mm, maks. 2000 mm -

1) W zaleznosci od gatunku stali i szerokosci.

2) Mniejsze $rednice wewnetrzne na zamowienie.

3) Minimalny posuw 300 mm, zakres katowy + 35°.

4) W zaleznosci od gatunku stali i grubosci.

5) Najmniejszy wymiar 35 mm x 300 mm (w zalezno$ci od gatunku stali i grubosci).

Powierzchnie
Rodzaje powierzchni wedtug DIN EN 10 130 Rodzaj wykonania powierzchni
A normalna powierzchnia b szczegodlnie gtadka <0,40 pm
B  lepsza powierzchnia g gtadka <0,90 pm
m  matowa 0,60-1,90 ym
Rodzaj obrobki powierzchni r  chropowata >1,60 pm

oliwiona/nieoliwiona

Tolerancje

Tolerancje ksztattu oraz tolerancje wymiarowe wedtug DIN EN 10 131 (bardziej zawezone tolerancje wedtug uzgodnien).




Gatunki i wkasnosci mechaniczne

Gatunek Numer Granica Wytrzymato$c Wydtuzenie przy
materiatowy plastycznosci R, narozcigganie R, zrywaniu Agy? rgo Ngg
N/mm? N/mm? % min. min. min.

Stale migkkie niestopowe do bezposredniej obrobki plastycznej (DIN EN 10 130)

DCO1 1.0330 140-280 270-410
DCO03
DC04
DC05
DC 06
DCO7 1.0898 100-150 250-310 44 2,50 0,23

Stale migkkie niestopowe do emaliowania (DIN EN 10 209)

DC 01 EK . 140-270 270-390
DC 04 EK
DC 06 EK
DC 03 ED
DC 04 ED . )
DC 06 ED . 120-190 270-350
Gatunek Numer 0,2%-umowna granica  Wytrzymato$¢ Wydtuzenie przy
materiatowy plastycznosci Ry ,% na rozcigganie Ry, zrywaniu Agy? r n
N/mm? poprzeczne N/mm? poprzeczne % min. poprzeczne min. min.

IF-Stale o podwyzszonej wytrzymatosci (DIN EN 10 268)
HC180Y 1.0922 180-230 340-400 36 1,70 0,19

HC220Y
HC 260 Y

Stale izotropowe (DIN EN 10 268)
HC 2201

HC 2601
HC 3001

300-350 340-440

Stale mikr p 0 podwyz j granicy plastycznosci do obrébki plastycznej na zimno (DIN EN 10 268)

HC 260 LA
HC 300 LA §
HC 340 LA
HC 380 LA
HC 420 LA 1.0556 420-520 470-590 17 - -

30 26 = =

Stale stopowe z dodatkiem fosforu o podwyzszonej granicy plastycznosci do obrobki plastycznej na zimno (DIN EN 10 268)

HC 180 P . 180-230 280-360 34 1,60 0,17
HC 220 P

HC 260 P

HC 300 P 5 300-360 400-480 26 = =

Stale wtdrnie utwardzane w wyniku oddzialywania ciepta (tzw stale bake-hardening DIN EN 10 268)

HC 180 B
HC 220 B
HC 260 B

HC 300 B 1.0444 300-360

400-480 26 = =

Stale o austenicie szczatkowym (TRIP)
wedtug kart materiatowych firmy ThyssenKrupp

Stale dwufazowe
wedtug kart materiatowych firmy ThyssenKrupp

RA-K® 38/60 DP-K® 30/50
RA-K® 40/70 DP-K® 34/60
RA-K® 42/80 DP-K® 45/78
RA-K® 47/78
CP-K® 60/78

Dalsze gatunki stali

Dalsze gatunki stali wedtug norm zaktadowych i norm zagranicznych na zaméwienie.

1) Dla produktow, ktére wykazuja jednoznaczng granice plastycznosci, obowigzuja wartosci granicy plastycznosci, ktore wynosza 0,2% umownej granicy plastycznosci,
dla innych produktéw obowiazuja wartosci dla dolnej granicy plastycznosci. Dla grubosci < 0,70 mm, jednakze > 0,50 mm, dla granicy plastycznosci dopuszczalne sg
warto$ci maksymalne wieksze o 20 N/mm?2. Dla grubosci < 0,50 mm dla granicy plastycznosci dopuszczalne sg wartosci maksymalne wieksze o 40 N/mm?.

2) Przy grubosciach < 0,70 mm, jednakze > 0,50 mm, dla wydtuzenia przy zrywaniu dopuszczalne sa warto$ci minimalne nizsze o 2 jednostki. Przy grubo$ciach
< 0,50 mm dla wydtuzenia przy zrywaniu dopuszczalne sg warto$ci minimalne nizsze o 4 jednostki.

3) W razie gdy wystepuje wyrazna granica plastycznosci, obowigzuja wartosci dla dolnej granicy plastycznosci R,
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